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7 Funzionamento 

7.1 Accensione e preparazione dell’unità 

 

 

Accendere l’unità con l’interruttore On/Off; dopo la 
procedura di avvio viene visualizzato il menu Autotest. 
Toccare il pulsante Avvia test di autodiagnostica, per 
attivare il test di autodiagnostica. La funzionalità del 
sistema è indicata dal segno di spunta nella casella di 
controllo corrispondente; un segno di spunta rosso nella 
casella di controllo indica un guasto (vedere anche il 
paragrafo 12, Messaggi d’errore e problemi, pag. 45). 

 

Toccare Avanti per avviare il programma di preriscaldo. 
Di norma questo è disattivato. Successivamente viene 
aperto il menu principale.  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Se è necessario aprire la camera di cottura, toccare il 
pulsante Apri camera. 

Collocare l’oggetto di cottura e la relativa base sul supporto 
di cottura. 
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9.2 Menu Programmi speciali  

Dal menu Setup è possibile aprire il menu Programmi 
speciali; da qui è possibile avviare diversi programmi di 
calibratura e manutenzione. 

Taratura con filo: richiama un programma per 
l’esecuzione della calibratura (vedere il paragrafo 11, 
Calibratura mediante il parametro Taratura con filo, 
pag. 43). 

Programma di preriscaldo: richiama il programma di 
preriscaldo. Scalda la muffola fino al valore indicato 
(vedere il paragrafo 10.1, Programma di preriscaldo, 
pag. 42).  

Programma di disid.: richiama un programma per 
eliminare l’umidità dal materiale isolante dopo un 
periodo prolungato di inattività o per il preriscaldo 
(vedere il paragrafo 10.1, Programma di preriscaldo, 
pag. 42). 

È possibile scegliere tra due programmi: 

Programma di disid. con pompa 

Programma di disid. senza pompa 

Cottura di pulitura: utilizzato per pulire la camera di 
cottura, compresi supporto e perni di cottura. 

 

9.3 Menu Backup  

Questo menu consente di eseguire il backup e il 
ripristino dei dati. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nel menu Backup è possibile creare copie di backup 
dei dati per  

 Programmi 

 Sistema 

 Impostazione 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dopo la selezione del pulsante, viene creata una copia 
di backup dei dati sullo stick USB e viene visualizzato 

 
 

 
 











 

  
Pagina 42 

 

  

 
 

10 Manutenzione e pulizia 

10.1 Programma di preriscaldo 

Nella memoria interna dell’unità è stato predefinito e memorizzato un programma speciale per il preriscaldo o 
l’essiccazione del materiale isolante dopo un periodo prolungato di inattività.  

Avviare il programma dal menu principale/menu Setup/menu Programmi speciali (vedere anche il paragrafo 
9.2, Menu Programmi speciali, pag. 37) 

 

10.2 Manutenzione del supporto di cottura 

D Il supporto di cottura (vedere il paragrafo 3.1,Unità di 
base, pag. 8) chiude ermeticamente il fondo della camera di 
cottura; l’O-ring (1) garantisce la tenuta perfetta delle 
superfici ermetiche.  

Controllare periodicamente le superfici del supporto di 
cottura e dell’O-ring per escludere la presenza di impurità o 
difetti; sostituire immediatamente gli O-ring difettosi. 

 
 

10.3 Sostituzione della muffola di cottura 

Il peggioramento della qualità di cottura o la necessità di ripetere frequentemente la calibratura (vedere 
paragrafo 11, Calibratura mediante il parametro Taratura con filo, pag. 43) potrebbero essere causati 
dall’usura della muffola di cottura. 

 

 

La sostituzione della muffola di cottura deve essere eseguita esclusivamente da 
personale tecnico qualificato di DeguDent GmbH! 

 

10.4 Manutenzione della pompa per vuoto 

Per la pompa per vuoto (3.4, Accessori opzionali, 
pag. 10) sono necessari interventi di manutenzione 
speciali, p. es. il cambio dell’olio.  

Per istruzioni dettagliate consultare il manuale di 
istruzioni della pompa utilizzata. 

 
 

1 
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760 Dentina 1 450 00:00:00 00:03:00 450 00:03:00 55 800 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

761 Dentina 2 450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 800 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

762 Glasatura 450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 790 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

763 Masse di correzione 450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 740 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 
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770 Adesivo 600 00:00:00 00:04:00 600 00:02:00 99 750 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

771 Opaco 1 + 2 450 00:00:00 00:03:00 450 00:02:00 99 760 00:00:50 00:00:10 0 00:00:00 0 50 

772 SM 1 + 2 450 00:00:00 00:04:00 450 00:03:00 55 780 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

773 Dentina 1 450 00:00:00 00:06:00 450 00:02:00 55 760 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

774 Dentina 2 450 00:00:00 00:05:00 450 00:02:00 55 750 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

775 Glasatura 450 00:00:00 00:04:00 450 00:02:00 55 730 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

776 Final Kiss 450 00:00:00 00:03:00 450 00:02:00 55 680 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

777 SM Finale  450 00:00:00 00:03:00 450 00:02:00 55 680 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

 

Cercon ceram Kiss 
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780 Liner in polvere 1 450 00:00:00 00:04:00 450 00:04:00 55 970 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

781 Liner in polvere 2 450 00:00:00 00:04:00 450 00:04:00 55 960 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

782 Liner in pasta 1 575 00:00:00 00:07:00 575 00:04:00 55 970 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

783 Liner in pasta 2 575 00:00:00 00:07:00 575 00:04:00 55 960 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

784 Spalla  1 450 00:00:00 00:05:00 450 00:04:00 55 850 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

785 Spalla  2 450 00:00:00 00:05:00 450 00:04:00 55 850 00:03:00 00:02:00 0 00:00:00 0 50 

786 Dentina 1 450 00:00:00 00:03:00 450 00:04:00 55 830 00:02:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

787 Dentina 2 450 00:00:00 00:03:00 450 00:04:00 55 820 00:02:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

788 Glasatura 450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 800 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 1 0 

789 
Correzione (Final 
Kiss) 

450 00:00:00 00:02:00 450 00:04:00 55 680 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 1 50 

790 Final Spalla (F-SM) 450 00:00:00 00:02:00 450 00:04:00 55 680 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 1 50 
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Press & Smile 

               

Cercon ceram press Maquillage 
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800 Cottura fissazione colore  450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 700 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

801 Glasatura   450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 800 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

               

               

Cercon ceram press Stratification  
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805 Dentina 1  450 00:00:00 00:03:00 450 00:04:00 55 830 00:02:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

806 Glasatura  450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 800 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

807 Correzione P&S 450 00:00:00 00:02:00 450 00:04:00 55 680 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

               

               

Ducera press 
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810 Opaco in pasta 575 00:04:00 00:02:00 575 00:01:00 55 980 00:01:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

812 Correzione cervicale 500 00:02:00 00:02:00 500 00:02:00 55 820 00:01:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

813 Colori glasur 450 00:02:00 00:02:00 450 00:01:00 55 810 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

814 Correzione incisale 450 00:01:00 00:02:00 450 00:01:00 55 720 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 0 50 

815 Correzione cervicale  
> 5 unità 

500 00:02:00 00:02:00 500 00:02:00 55 820 00:01:00 00:01:00 0 00:00:00 1 50 

816 Colorant/Glasatura 
> 5 unità 

450 00:02:00 00:02:00 450 00:01:00 55 810 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 1 0 

817 Correzione incisale  
> 5 unità 

450 00:01:00 00:02:00 450 00:01:00 55 720 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 1 50 
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Duceram plus 
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830 Opaco in pasta 1 575 00:00:00 00:05:00 575 00:01:00 55 930 00:04:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

831 Opaco in pasta 2 575 00:00:00 00:05:00 575 00:01:00 55 930 00:03:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

832 Opaco in polvere 1 600 00:00:00 00:02:00 600 00:01:00 55 930 00:04:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

833 Opaco in polvere 2 600 00:00:00 00:03:00 600 00:03:00 55 930 00:03:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

834 Spalla  600 00:00:00 00:06:00 600 00:03:00 55 920 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

835 Dentina 1 <14,2 600 00:00:00 00:06:00 600 00:03:00 55 910 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

836 Dentina 2 <14,2 600 00:00:00 00:05:00 600 00:03:00 55 900 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

837 Glasatura <14,2 600 00:00:00 00:04:00 600 00:03:00 55 890 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0 

838 Correzione 600 00:00:00 00:03:00 600 00:03:00 55 880 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

839 Dentina 1 >14,2 600 00:00:00 00:06:00 600 00:03:00 55 910 00:02:00 00:01:00 850 00:03:00 0 50 

840 Dentina 2 >14,2 600 00:00:00 00:05:00 600 00:03:00 55 900 00:02:00 00:01:00 850 00:03:00 0 50 

841 Glasatura >14,2 600 00:00:00 00:04:00 600 00:02:00 55 890 00:02:00 00:00:00 850 00:03:00 0 0 

  

Cercon ceram LOVE 
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850 Liner in pasta 1 575 00:00:00 00:07:00 575 00:04:00 55 970 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

851 Liner in pasta 2 575 00:00:00 00:07:00 575 00:04:00 55 960 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

852 Spalla  1 450 00:00:00 00:05:00 450 00:04:00 55 950 00:03:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

853 Spalla  2 450 00:00:00 00:05:00 450 00:04:00 55 950 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 0 50 

854 Dentina 1 450 00:00:00 00:03:00 450 00:04:00 55 900 00:02:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

855 Dentina 2 450 00:00:00 00:03:00 450 00:04:00 55 890 00:02:30 00:01:30 0 00:00:00 0 50 

856 Glasatura 450 00:00:00 00:02:00 450 00:03:00 55 880 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 1 0 

857 Correzione 450 00:00:00 00:02:00 450 00:04:00 55 750 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 1 50 

858 Spalla finale 450 00:00:00 00:02:00 450 00:04:00 55 750 00:02:00 00:01:00 0 00:00:00 1 50 
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860 Bonder NE (polvere) 575 00:00:00 00:06:00 575 00:01:00 55 980 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 50  

861 Bonder NE (pasta) 575 00:00:00 00:08:00 575 00:01:00 55 980 00:03:00 00:00:00 0 00:00:00 0 50  

862 Opaco (pasta) 1+2 550 00:00:00 00:08:00 550 00:01:00 100 910 00:04:00 00:02:00 0 00:00:00 0 50  

863 Spalla 1  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 880 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

864 Spalla 2  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 860 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

865 Dentina 1  500 00:00:00 00:07:00 500 00:02:00 55 820 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

866 Dentina 2 500 00:00:00 00:06:00 500 00:02:00 55 810 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

867 Glasatura  500 00:00:00 00:02:00 500 00:02:00 55 800 00:00:30 00:00:00 0 00:00:00 0 0  

868 Final Spalla/Correzione  450 00:00:00 00:03:00 450 00:02:00 55 680 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

869 Tinte  450 00:00:00 00:03:00 450 00:01:00 55 660 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0  
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870 Bonder NE (polvere) 575 00:00:00 00:06:00 575 00:01:00 55 980 00:02:00 00:00:00 0 00:00:00 0 50  

871 Bonder NE (pasta) 575 00:00:00 00:08:00 575 00:01:00 55 980 00:03:00 00:00:00 0 00:00:00 0 50  

872 Opaque (pasta) 1+2 550 00:00:00 00:08:00 550 00:01:00 100 910 00:04:00 00:02:00 0 00:00:00 0 50  

873 Spalla  1  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 880 00:01:00 00:00:30 850 00:03:00 1 50  

874 Spalla  2  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 860 00:01:00 00:00:30 850 00:03:00 1 50  

875 Dentina 1   500 00:00:00 00:07:00 500 00:02:00 55 820 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 1 50  

876 Dentina 2   500 00:00:00 00:06:00 500 00:02:00 55 810 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 1 50  

877 Glasatura  500 00:00:00 00:02:00 500 00:02:00 55 800 00:00:30 00:00:00 0 00:00:00 1 0  

878 Final Spalla / Correzione  450 00:00:00 00:03:00 450 00:02:00 55 680 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

879 Tinte   450 00:00:00 00:03:00 450 00:01:00 55 660 00:01:00 00:00:00 0 00:00:00 0 0  
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880 Opaco 1+2 550 00:00:00 00:08:00 550 00:01:00 100 910 00:04:00 00:02:00 0 00:00:00 0 50  

881 Spalla 1  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 880 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

882 Spalla 2  500 00:00:00 00:04:00 500 00:02:00 100 860 00:01:00 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

885 Dentina 1  500 00:00:00 00:07:00 500 00:02:00 100 830 00:01:30 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

886 Dentina 2  500 00:00:00 00:06:00 500 00:02:00 100 820 00:01:30 00:00:30 0 00:00:00 0 50  

887 Glasatura  500 00:00:00 00:02:00 500 00:02:00 100 800 00:00:30 00:00:00 0 00:00:00 0 0  
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Programmi di pressatura        

Ceramco IC        
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901 Pressatura 200 g 700 00:20:00 60 2,7 00:20:00 890 50 00:40:00       

                

                

Ceramco III press        
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905 Pressatura 100 g 700 00:20:00 60 2,7 00:10:00 930 50 00:30:00       

905 Pressatura 200 g 700 00:20:00 60 2,7 00:20:00 930 50 00:40:00       

                

                

Cergo Kiss       
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910 Muffola da 100, 200 g 700 00:20:00 60 2,7 00:20:00 960 50 00:40:00       

911 PressMaster 700 00:40:00 60 2,7 00:40:00 960 50 01:20:00       

                

                

Cercon ceram press        
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915 Muffola da 100, 200 g 700 00:20:00 60 2,7 00:10:00 940 50 00:30:00       

916 Cercon PressMaster 700 00:40:00 60 3 00:20:00 940 50 01:00:00       
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Ducera press / StarExpress       
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920 Pressatura 100 g 700 00:12:00 60 2,7 00:10:00 930 50 00:24:00       

921 Pressatura 200 g 700 00:20:00 60 2,7 00:10:00 930 50 00:30:00       

922 PressMaster 700 00:40:00 60 3 00:20:00 960 50 01:00:00       

                

                

Manutenzione 
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475 Test campione d’argento 650 180 30 650 180 120 961 60 0 0 10 1 0 99 

478 Test del vuoto 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 97 

479 Disid. con pompa 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 97 

998 Preriscaldo 575 30 30 575 30 120 980 60 0 0 0 0 0 1 

999 Cottura di pulitura 575 0 18 575 180 55 1100 600 540 0 0 0 50 1 
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14 Smaltimento dell’unità 

 

Multimat
®
 NTX/NTX

press
 è un dispositivo elettrico conforme alla legge tedesca sulla commercializzazione, il ritiro 

e lo smaltimento di apparecchiature elettriche ed elettroniche (ElektroG). È contrassegnato conformemente alle 
disposizioni di legge con il seguente simbolo: 

 

 

 

L’unità non è destinata all’uso domestico. Viene prodotta e fornita per uso commerciale e deve essere smaltita 
dall’utente finale conformemente alle disposizioni della ElektroG. 
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15 Dichiarazione di conformità CE 

 

DeguDent GmbH 

Rodenbacher Chaussee 4  

63457 Hanau  

Germania 

 

Si dichiara la conformità del prodotto: 

 

Multimat
®
 NTX/NTX

press
 

Unità per la cottura di masse ceramiche per uso dentale 

 

 

ai requisiti base delle seguenti direttive CE 

 

1. Direttiva CE relativa ai macchinari 98/37/CE 

2. Direttiva CE relativa al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro determinati limiti di 
tensione (bassa tensione) 2006/95/CE 

3. Direttiva CE relativa alla compatibilità elettromagnetica 89/336/CE 

 

Sono state applicate le seguenti norme di standardizzazione: 

DIN EN ISO 12100-1: 2004-04 

DIN EN ISO 12100-2: 2004-04 

DIN EN 61010-1: 2004-01 

DIN EN 61010-2-010: 2004-06  

DIN EN 61326-1: 2006-10 

 

 

Hanau, 18.02.2011     Hanau, 18.02.2011 
 

     

Dr. Udo Schusser     Dr. Bernhard Kraus 
Responsabile Ricerca & Sviluppo    Responsabile Gestione qualità    
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