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Pendant la stratification, ne pensez pas seule-
ment à la face vestibulaire, représentez vous la
dent toute entière et, avec les masses adé-
quates, stratifiez comme il se doit aussi les faces
proximales et la face palatine/linguale. Car c’est
la seule manière d’aboutir à ce que la restaura-
tion terminée fasse vraiment naturelle (fig. 64).

On passe ensuite à la première cuisson dentine
(fig. 65).

Utilisation de l’« Esthétique personnalisée »
pour une dent jeune
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Utilisation de l’« Esthétique personnalisée »
pour une dent jeune

66

Au stade de la deuxième cuisson on compense,
à l’aide des masses correspondantes, le phéno-
mène de contraction inhérent à la cuisson. Pour
ce faire, on peut sans problème réutiliser les
masses dentine ou des Power Chroma pour la
zone cervicale et, pour le reste de la dent, re-
courir aux masses émail/opalescentes/à effet
opalescent (fig. 66).

On peut alors procéder à la deuxième cuisson
(fig. 67).
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Finition de la restauration :

La finition s’effectue comme indiquée et montrée
pour la stratification « standard » (voir explications
et illustrations plus haut dans le texte), en tenant
grandement compte de la forme et de la texture
de surface des dents collatérales. Pour vous fa-
ciliter cette étape, utilisez tous les moyens dont
vous disposez : tracez par exemple sur la restau-
ration (au crayon), afin d’avoir des repères pour le
meulage, des éléments du relief de ces collaté-
rales (crêtes, etc.). Et, là aussi, contrôlez à inter-
valles réguliers le travail effectué en saupoudrant
la restauration de poudre d’argent, laquelle, en
masquant la teinte, vous permet de bien vous
concentrer sur la forme et la texture de surface.
Vous pouvez ensuite passer à la cuisson de gla-
çage, pour laquelle, comme pour la stratification
« standard », vous pouvez mettre ou ne pas
mettre de masse de glaçage (figs. 68/69).

Utilisation de l’« Esthétique personnalisée »
pour une dent jeune
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Indications concernant la cuisson

Après avoir refermé la porte du four et
que le temps de préchauffage se soit
écoulé, le vide pleine puissance doit
être lancé aussitôt afin qu’il n’y ait pas
de bulles d’air (microporosités) dans la
céramique car celles-ci auraient pour
effet de la rendre trouble et auraient
également des effets négatifs sur la
teinte (teinte trop pâle, trop claire). La
montée en température doit se faire
à raison de 55°/min. Du fait de leur
faible conductivité thermique, les
chapes (zircone) doivent pour la
cuisson être posées sur les tiges
support spéciales. Pour toutes les
petites retouches à effectuer pour
parachever la forme ou mettre les
points de contact, vous disposez
de la masse correctrice de la
Cercon ceram kiss, laquelle se
prépare avec le liquide de mélange
SD et se cuit sous vide. Du fait de la
basse température de cuisson de
cette masse (680 °C), la forme, les
contours de la restauration ne sont
pas altérés.

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments :
augmenter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres
facteurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en consé-
quence. Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indi-
quées ici ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Cercon ceram kiss – Indications générales pour la cuisson

Pré- Temps de Montée en Température Temps de Vide Phase de
chauffage séchage température finale maintien refroidisse-

Temps de ment
préchauffage

°C min °C/min °C min hPa

Liner en pâte 1 575 8:00 55 970 1:00 50 –

Liner en pâte 2 575 8:00 55 960 1:00 50 –

Epaulement 1 450 6:00 55 850 1:00 50 –

Epaulement 2 450 6:00 55 850 2:00 50 –

Dentine 1 450 5:00 55 830 1:30 50 –

Dentine 2 450 5:00 55 820 1:30 50 –

Cuisson de glaçage 450 3:00 55 800 1:00 – 6:00

Final Kiss (masse correctrice) 450 5:00 55 680 1:00 50 6:00

Final Shoulder (F-SM) 450 5:00 55 680 1:00 50 6:00

Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec Cergo compact/Cergo press

Séchage Fermeture Pré- Montée Vide Temp. Maintien Phase de
chauffage en temp. finale refroidissement

cont./ marche arrêt
°C min min °C min °C/min off °C °C °C V min min °C min

Liner en pâte 1 135 6:00 2:00 575 3:00 55 cont. 575 970 970 – 1:00 – –

Liner en pâte 2 135 6:00 2:00 575 3:00 55 cont. 575 960 960 – 1:00 – –

Epaulement 1 135 3:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 850 850 – 1:00 – –

Epaulement 2 135 3:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 850 850 – 2:00 – –

Dentine 1 135 2:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 830 830 – 1:30 – –

Dentine 2 135 2:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 820 820 – 1:30 – –

Cuisson de glaçage 135 0:00 3:00 450 2:00 55 off – – 800 – 1:00 – 6:00

Final Kiss (masse correctrice) 135 2:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 680 680 – 1:00 – 6:00

Final Shoulder (F-SM) 135 2:00 3:00 450 3:00 55 cont. 450 680 680 – 1:00 – 6:00

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments :
augmenter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres
facteurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici
ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.



Recommandations pour la cuisson et la pressée 37

Température initiale 700 °C 700 °C

Température finale 940 °C 940 °C

Temps de maintien 20 min 40 min

Temps de pressée 10 min 20 min

Pression 5 bar 5 bar

Vide cont. cont.

Recommandations générales de
pressée (Cercon ceram press)

Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec le Multimat MCII/Mach 2

Temp. Séchage Pré- Durée Temps Temp. Montée Vide Phase de
pré- chauffage vide cuisson cuisson en refroidisse-

chauffage tempé- ment
rature

°C min min min min °C °C/min hPa

Liner en pâte 1 575 7 4 1 2 970 55 50 –

Liner en pâte 2 575 7 4 1 2 960 55 50 –

Epaulement 1 450 5 4 1 2 850 55 50 –

Epaulement 2 450 5 4 2 3 850 55 50 –

Dentine 1 450 3 4 1.5 2.5 830 55 50 –

Dentine 2 450 3 4 1.5 2.5 820 55 50 –

Cuisson de glaçage 450 2 3 0 1 800 55 – 2

Final Kiss (masse correctrice) 450 2 4 1 2 680 55 50 2

Final Shoulder (F-SM) 450 2 4 1 2 680 55 50 2

Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec le Multimat Touch+Press/Touch+Press 2/Multimat NT/NTpress

Temp. Séchage Pré- Vide Montée Durée Temp. Temps Phase de
pré- chauffage en vide cuisson cuisson refroidisse-

chauffage tempé- ment
rature

°C min min hPa °C/min min °C min

Liner en pâte 1 575 7:00 4:00 50 55 1:00 970 2:00 –

Liner en pâte 2 575 7:00 4:00 50 55 1:00 960 2:00 –

Epaulement 1 450 5:00 4:00 50 55 1:00 850 2:00 –

Epaulement 2 450 5:00 4:00 50 55 2:00 850 3:00 –

Dentine 1 450 3:00 4:00 50 55 1:30 830 2:30 –

Dentine 2 450 3:00 4:00 50 55 1:30 820 2:30 –

Cuisson de glaçage 450 2:00 3:00 – 55 0:00 800 2:00 1

Final Kiss (masse correctrice) 450 2:00 4:00 50 55 1:00 680 2:00 1

Final Shoulder (F-SM) 450 2:00 4:00 50 55 1:00 680 2:00 1

Veuillez également tenir compte
des indications ci-dessous con-
cernant le préséchage de restau-
rations déjà portées e bouche :

Réchauffer ces restaurations à une
température de 80–90 °C environ
puis présécher 30 minutes ( jusqu’à
90 minutes pour les grosses restau-
rations) afin d’éliminer l’humidité et
de sécher les résidus organiques
inhérents au séjour en bouche de
la prothèse. Nettoyer ensuite cette
dernière au jet de vapeur ou, si la
quantité de ces résidus est impor-
tante, la sabler tout en douceur à
l’alumine (50 µm). Amener ensuite
lentement, à raison de 5–10 °C/min
environ, la restauration à une tem-
pérature de 450 °C puis préchauffer
pendant une heure et procéder à la
cuisson de la céramique selon la
procédure habituelle.

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments : aug-
menter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres fac-
teurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici
ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments :
augmenter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres
facteurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici
ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Cylindre de
100 g/200 g

Cercon
PressMaster
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Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec l’Austromat 3001

Liner en pâte 1 C575 T360 T180 • L9 T180 V9 T055 • C970 V0 T60 C0 L0 T2 C450

Liner en pâte 2 C575 T360 T180 • L9 T180 V9 T055 • C960 V0 T60 C0 L0 T2 C450

Epaulement 1 C450 T180 T180 • L9 T180 V9 T055 • C850 V0 T60 C0 L0 T2 C450

Epaulement 2 C450 T180 T180 • L9 T180 V9 T055 • C850 V0 T120 C0 L0 T2 C450

Dentine 1 C450 T120 T180 • L9 T180 V9 T055 • C830 V0 T90 C0 L0 T2 C450

Dentine 2 C450 T120 T180 • L9 T180 V9 T055 • C820 V0 T90 C0 L0 T2 C450

Cuisson de glaçage C450 T180 • L9 T120 T055 • C800 T60 CO L7 T360 • LO T2 C450

Final Kiss (masse correctrice) C450 T120 T180 • L9 T180 V9 T055 • C680 V0 T60 C0 L7 T360 • LO T2 C450

Final Shoulder (F-SM) C450 T120 T180 • L9 T180 V9 T055 • C680 V0 T60 C0 L7 T360 • LO T2 C450

Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec l’Austromat M

Séchage � Vide °C

min
�

1

2

Liner en pâte 1 575 6 2 3 9 55 970 1:00 0 0

Liner en pâte 2 575 6 2 3 9 55 960 1:00 0 0

Epaulement 1 450 3 3 3 9 55 850 1:00 0 0

Epaulement 2 450 3 3 3 9 55 850 2:00 0 0

Dentine 1 450 2 3 3 9 55 830 1:30 0 0

Dentine 2 450 2 3 3 9 55 820 1:30 0 0

Cuisson de glaçage 450 0 3 2 0 55 800 1:00 0 6

Final Kiss (masse correctrice) 450 0 2 3 9 55 680 1:00 0 6

Final Shoulder (F-SM) 450 0 2 3 9 55 680 1:00 0 6

� �
� �

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments :
augmenter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres
facteurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en consé-
quence. Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indi-
quées ici ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Temp.
initiale

Temp.
finale

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments : aug-
menter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres fac-
teurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici
ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.
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Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec le Vacumat 200/250/300/500/2500

Temp. Temp. Préséchage Montée en Temps de Durée Phase de
initiale finale température maintien du vide refroidis-

sement
°C °C min min min min

Liner en pâte 1 575 970 9:00 6:00 1:00 6:00 –

Liner en pâte 2 575 960 9:00 6:00 1:00 6:00 –

Epaulement 1 450 850 9:00 6:00 1:00 6:00 –

Epaulement 2 450 850 9:00 6:00 2:00 6:00 –

Dentine 1 450 830 9:00 6:00 1:30 – 2:30 6:00 –

Dentine 2 450 820 9:00 6:00 1:00 – 2:00 6:00 –

Cuisson de glaçage 450 800 9:00 6:00 1:00 0:00 1*

Final Kiss (masse correctrice) 450 680 9:00 6:00 1:00 6:00 1*

Final Shoulder (F-SM) 450 680 9:00 6:00 1:00 6:00 1*

Cercon ceram kiss – Recommandations pour la cuisson avec le Programat P90, P95, P100

Temp. Montée Température Temps Temps Vide Vide Phase de
initiale en de cuisson de de « marche» « arrêt» refroidis-

température fermeture maintien sement
°C °C/min °C min min °C °C

Liner en pâte 1 300 55 970 6:00 1:00 450 969 –

Liner en pâte 2 300 55 960 6:00 1:00 450 959 –

Epaulement 1 300 55 850 6:00 1:00 450 849 –

Epaulement 2 300 55 850 6:00 2:00 450 849 –

Dentine 1 300 55 830 6:00 1:00 – 2:00 450 829 –

Dentine 2 300 55 820 6:00 1:00 – 2:00 450 819 –

Cuisson de glaçage 300 55 800 6:00 1:00 – – 550

Final Kiss (masse correctrice) 300 55 680 6:00 1:00 450 679 550

Final Shoulder (F-SM) 300 55 680 6:00 1:00 450 679 550

* entrer 2 minutes de temps de maintien supplémentaires Pour le Vacumat 200: Correction, Final Shoulder / groupe de programme 8;
brillant / groupe de programme 7

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments : aug-
menter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres fac-
teurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici
ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Concernant la dernière cuisson: toujours prévoir une longue phase de refroidissement, y compris dans le cas où s’il s’agit
simplement de corrections apportées à une restauration venant d’être essayée en bouche.

La température de cuisson doit être réajustée en fonction du nombre d’éléments à cuire. C‘est-à-dire : De 5 à 10 éléments : aug-
menter la température de 5 à 10 °C. Au-delà de 10 éléments : l’augmenter de 10 à 20 °C.

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi d’autres fac-
teurs tels que la puissance du four utilisé, son âge, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces valeurs en conséquence.
Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder à une cuisson d’essai pour tester votre four. Toutes les données indiquées ici ont
été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent être garanties pour autant.

Nos recommandations pour la cuisson figurent également sur le notre site www.kiss-ceramics.com



www.kiss-ceramics.com
www.cercon-smart-ceramics.com

Pour en savoir plus :
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DENTSPLY France SAS
Division Laboratoire DeguDent

4, rue Michael-Faraday

F-78180 Montigny le Bretonneux
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